U b °° f S M * Die Merkmale des ersten Teils werden gemessen und
erp ru en Ie anschlief3end wird die Messung der folgenden Teile anhand
der gemessenen Merkmalskomponenten des ersten Teils

mehrere Teile effiZient automatisiert

+ Scannen Sie ein erstes Teil und erstellen Sie mit einem
O h n e CA D _ Date n beliebigen interaktiven Werkzeug Ist-Regelgeometrien aus
Punktwolkendaten. Konvertieren Sie dann alle gemessenen
Merkmalskomponenten in Ist-Master fiir das gefuhrte

Scannen und automatisieren Sie die Extraktion von

Lassen Sie sich beim Messen von ) .
gemessenen Merkmalskomponenten bei den folgenden Teilen

Merkmalen fiihren und automatisieren Sie die
Merkmalsextraktion, auch wenn keine nominalen - Bei Bedarf kann zu einem spateren Zeitpunkt ein
Merkmalskomponenten vorhanden sind CAD-Modell im Prozess eingefligt werden und Sie kénnen
nominale Merkmalskomponenten und F&LT-Prifmerkmale
erstellen. PolyWorks | Inspector™ Ubertragt diese
Anderungen automatisch auf alle gepriften Teile

iInnovmetric



Beschleunigen der
Merkmalsextraktion bei einer
Charge mit stark
abweichenden Teilen

Nutzen Sie die Vorteile der gefuhrten Messung von
PolyWorks | Inspector 2022, um die Extraktion von
gemessenen Merkmalskomponenten fur stark und
ahnlich abweichende Teile zu automatisieren und zu
beschleunigen:

* Mit Merkmalsextraktionsgruppen
oder manueller Auswahl

kénnen gemessene
Merkmalskomponenten eines
ersten stark abweichenden Teils
zuverlassig extrahiert werden.

Die gemessenen
Merkmalskomponenten kénnen
dann in Ist-Master

umgewandelt werden

* Mit den Ist-Mastern als
Referenzgeometrien kdnnen

die gemessenen
Merkmalskomponenten
nachfolgender stark abweichender
Teile schnell extrahiert werden

Nutzen Sie die Vorteile des neuen
universellen Datenhubs fur Ihre
digitalen Prozesse

Stellen Sie die digitale Interoperabilitat lhrer
CAD-Modellierung, modellbasierten Definition und
3D-Messlésungen sicher:

* Alle F&LT-Priufmerkmalstypen kénnen aus nativen CAD-
und QIF MBD-Dateien importiert werden. Dadurch wird
die digitale Interoperabilitat mit dem
Produktdefinitionsprozess sichergestellt

* Messen Sie Prifmerkmale eines gescannten oder
getasteten Objekts mit einem genaueren Gerat, z. B.
einem digitalen Handmessgerat und geben Sie die
Messwerte zu Berichtszwecken in das Objekt ein

Optimierung von

Verbesserung der
Benutzerfreundlichkeit

Profitieren Sie von Verbesserungen, die die Effizienz der Benutzer
erhohen und das Erlernen der Software vereinfachen:

Dialogfenster ,Optionen” eingegeben werden

Q * Die Suchanfrage kann direkt in das
und Sie finden schnell, wonach Sie suchen

* Der Bereich der Farbskala kann in der
3D-Ansicht angepasst werden, um die
Analyse der Farbansichten lhrer Daten zu
beschleunigen

CNC-KMG-Messablaufen
fur den Renishaw PH20-Messkopf

Kollisionsfreie
3-Achsen-CNC-KMG-Messablaufe
kénnen durch effiziente
Integration von
5-Achsen-Bewegungen und
Kopfantastungen in optimale
5-Achsen-Messablaufe
umgewandelt werden.
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